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4, ARCHITEKTURA
4.1, Zakres opracowania

Opracowanie obejmuje rozwigzania w zakresie ukladu funkcjonalno - uzytkowego ikubaturowego
projektowane] ROZBUDOWY ISTNIEJACEJ HAL! PRODUKCYJNEJ OPAKOWAN GIETKICH Z PAPIERU |
TWORZYW SZTUCZNYCH W TYM ZADRUKOWANYCH WRAZ Z PRZEBUDOWA, BUDOWA | ROZBUDOWA
URZADZEN BUDOWLANYCH ZWIAZANYCH Z OBIEKTEM zakladu zlokalizowanego na czesci dzialek nr 181/3,
193/2, 194/19 potozonych w RogoZnicy 309. Usytuowanie projektowanej rozbudowy na terenie inwestycji wg rys.
£~ 0.1, PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU.

4.2 Przeznaczenie, forma i program uzytkowy obiektéw
4.21. Przeznaczenie obiektu

Zakres dziatalnosci firmy Yanko Sp. z o0.0. obejmuje produkcje opakowan i wykonywanie nadrukéw
metodg fleksograficzng na réznego typu powierzchniach. Proces realizacyjny w calosci wykonywany bedzie w hali i
obejmuje miedzy innymi zgrzewanie folii, kaszerowanie czyli powlekanie papieru folig, ciecie i skiadanie,
formatowanie papieréw powlekanych, produkcje torebek na specjalnych automatach, laminowanie oraz
drukowanie fieksograficzne.

4.2.2. Forma obiektu
4.2.2.1. Budynek istniejgcy

Istniejgca zabudowa skiada sie z trzech czeéci tj hali produkcyjnej, czesci biurowo-socjalnej oraz czesci
technicznej przeznaczonej do prac badawczo-rozwojowych i jako zaplecze techniczne.

Hala produkcyjna, dwunawowa, jednokondygnacyjna o wymiarach 36m i rozpietosci 40m, przykryta
dzwigarem kratowym. Stupy hali zelbetowe, obidowa $cian z plyt warstwowych. Hala wyposazona w trzy bramy od
strony zachodniej, jedna brame od strony poludniowej.

Czes¢ biurowo-socjaina dwukondygnacyjna z dachem dwuspadowym, wykonana w technologii
tradycyjnej murowanej z rdzeniami zelbetowymi, stupami i podciagami zelbetowymi. Dach stalowy o kacie
nachylenia 8°. W poziomie parteru usytuowano gléwnie czeé¢ cocjalng i biurowa dla pracownikéw produkcyjnych
oraz hall wejsciowy z klatkg schodowg. W poziomie 1 pietra zlokalizowano pomieszczenia biurowe wraz z salg
narad.

Czes¢ techniczna potgczona fgcznikiem z halg produkeyjng przeznaczona w czesci do prac badawczo-
rozwojowych oraz jako zaplecze techniczne dla catego budynku. Budynek jednokondygnacyjny z dachem
jednospadowym w konstrukcji stalowej o nachyleniu 8°. Konstrukcja budynku tradycyjna murowana.

Program uzytkowy istniejacego budynku

PARTER:

Nr POMIESZCZENIE Pow. E“nﬁZ]tkowa

1 Magazyn surowcéw 195,45
2 Kantorek 8,19
3 Magazyn wyrobéw gotowych 101,88
4 Hala zgrzewarek 307,54
5 Komunikacija 112,37
6 Hala torebkarek i zgrzewarek 258,87
7 Hala bobiniarek 241,93
8 Hala drukarek 244,05
9 Hol z klatkg schodowa 27,26
10 Pokoj kierownika produkcji 11,92
11 Pokoj biurowy 12,23
12 Pokdj mistrzdw 26,65
13 Magazyn podreczny 5,56
14 Jadainia 4519
15 Szatnia czysta K" 11,78
16 Umywalnia K" 8,56
17 Szatnie 11,77
18 Korytarz 72,79
19 WC'K" 5,62
20 WC'Mm" 9,92
21 Szatnia brudna , M" 43,59
22 Umywalnia , M" 23,02
23 Szatnia czysta , | M" 43,79
24 Pomieszczenie porzadkowe 6,46
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25 MagazynBHP 9,23

26 Korytarz 2475

27 Magazyn podreczny 19,23

28 Pomieszczenie magazynowe 35,99

29 Przedsionek 4,87

30 Przedsionek 2,81

34 Magazyn polimerdw 52,27

35 Magazyn wzoréw opakowar 32,03

36 Laboratorium 31,43

37 Pokéj polimerow 28,75

38 Korytarz 59,48

39 Pomieszczenie porzadkowe 11,38

40 Pomieszczenie wymyw. 13,93

41 Kantorek 16,15

42 Pracownia koloréw 16,15

43 Magazyn farb 57,5

44 Pomieszczenie prototypowni 52,81

44a Magazyn czesci 10,76

45 Kotlownia 21,01

46 Sprezarkownia 2243

47 Rozdzielnia nN 8,37

48 Komora transformatorow 2 5,37

49 Komoratransformatorow | 537

50 Rozdzielnia SN 18,63

Razem parter: 245568 m?

51 Boks na odpady 11,4

52 Boks na odpady 11,4

53 Boks na odpady 11,4

54 Boks na odpady 10,37

{ PIETRO:

Nr POMIESZCZENIE Pow. uzytkowa

1 Hol +korytarz 51,34

2 Pokéj prezesa 17,05

3 Sekretariat 23,37

4 Pokgj dyr. generalnego 13,18

5 Pokdj v-ce prezesa 18,13

8 Zaplecze sekretariatu 46

7 Pok¢j ksiegowosci 14,99

8 Pokdj kadr 13,63

9 Pokéj iSO 13,69

10 Archiwum 10,64

11 Serwerownia 8

12 Pokédj rozméw 8,26

13 Pokéij fakturowania 16,84

14 Dziathandlowy 357

15 Pokéj kierownika dziatu handlowego 10,5

16 Sala narad 40,85

17 Pokéj grafikéw 21,76

18 Pomieszczenie socjalne 6,47

19 Pomieszczenie gospodarcze 5,88

20 WC'K” 4,27

21 WC"M" 8,36

Razem | pietro: 347,51 m?

Charakterystyczne parametry
e powierzchnia zabudowy 2 589,94 m?
® powierzchnia uzytkowa 2790,56 m?
w tym:

® czest biurowo-socjalna 715,84 m?
® hala produkcyjna 1451,65 mz2
o fgcznik z czesceig techniczng 623,07 m?2
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® kubatura 21420,08 m?
4.2.2.2. Projektowana rozbudowa

Projektowang rozbudowe hali produkcyjnej zlokalizowano zgodnie z MPZP terenu w miejscowoéciach
Rogoznica i Rudna Mata, Uchwala Rady Miejskiej w Glogowie Malopolskim z dnia 24 lutego 2005r. wraz z
poZniejszymi zmianami. Projektuje sie rozbudowe hali produkcyjnej od strony potudniowej. Lokacja
-projektowanego obiektu na przedmiotowym terenie inwestycji w sposob przedstawiony na rys. A-01. Rozbudowana
czgs¢ hali produkcyjnej wyposazona jest w trzy zewnetrzne bramy, dwa wyjécia ewakuacyjne od strony
potudniowej i zachodniej.

Rozbudowana cze$¢ hali produkeyjnej z dachem dwuspadowym o nachyleniu potaci 14% i kalenicy
rownolegtej do zachodniej strony. Max wysoko$¢ budynku hali wynosi ~ 10,80 m. Poziom posadzki (zera) hali
wynosi ~ 207,40 m.n.p.m.

Rozbudowa zawiera w sobie pomieszczenie hali produkcyjnej, pomieszczenia drukarni i magazynu.

Program uzytkowy budynku po rozbudowie

PARTER:
Nr POMIESZCZENIE Pow. E‘n"f{]tmwa
1 Magazyn surowcow 19545
2 Kantorek 9,19
3 Magazyn wyrobéw gotowych 101,88
4 Hala zgrzewarek 307,54
5 Komunikacja 112,37
6 Hala torebkarek i zgrzewarek 259,87
7 Hala bobiniarek 24193
8 Hala drukarek 244,05
9 Hol z kiatkg schodowa 27,26
10 Pokdj kierownika produkgii 11,92
11 Pokoj biurowy 12,23
12 Pokdj mistrzow 26,65
13 Magazyn podreczny 6,56
14 Jadalnia 4519
15 Szatnia czysta , K" 11,78
16 Umywalnia K" 8,56
17 Szatnie 11,77
18 Korytarz 72,79
19 WC'K" 5,62
20 WC'M" 9,92
21 Szatnia brudna , M" 43,59
22 Umywalnia , M" 23,02
23 Szatnia czysta , M" 43,79
24 Pomieszczenie porzadkowe 6,46
25 MagazynBHP 9,23
26 Korytarz 24,75
27 Magazyn podreczny 19,23
28 Pomieszczenie magazynowe 35,99
29 Przedsionek 4,87
30 Przedsionek 2,81
34 Magazyn polimerow 52,27
35 Magazyn wzorbw opakowan 32,03
36 Laboratorium 31,43
37 Pokéj polimerdw 28,75
38 Korytarz 59 48
39 Pomieszczenie porzgdkowe 11,38
40 Pomieszczenie wymyw. 13,93
41 Kantorek 16,15
42 Pracownia kolordw 16,15
43 Magazyn farb 57,56
44 Pomieszczenie prototypowni 52 .81
44a Magazyn czesci 10,76
45 Kottownia 21,01
46 Sprezarkownia 22,43
47 Rozdzielnia nN 8,37
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48 Komera transformatordw 2 537
49 Komoratransformatoréw | 5,37
50 Rozdzielnia SN 18,63
55 Hala zgrzewarek 660,46
56 Magazyn 242 60
57 Drukamia 170,05
58 wWC 5,97
Razem parter: 3534,79 m?
51 Boks na odpady 11,4
52 Boks na odpady 11,4
53 Boks na odpady 11,4
54 Boks na odpady 10,37
| PIETRO:
Nr POMIESZCZENIE Pow. uzytkowa
1 Hol +korytarz 51,34
2 Pokgj prezesa 17,05
3 Sekretariat 23,37
4 Pokgj dyr. generalnego 13,18
5 Pokdj v-ce prezesa 18,13
6 Zaplecze sekretariaty 4,6
7 Pokdj ksiegowosci 14,99
8 Pokdj kadr 13,63
g Pokéj ISO 13,69
10 Archiwum 10,64
11 Serwerownia 8
12 Pokéj rozmoéw 8,26
13 Pokoj fakturowania 16,84
14 Dziathandiowy 35,7
15 Pokéj kierownika dziatu handlowego 10,5
16 Sala narad 40,85
17 Pokdj grafikéw 21,76
18 Pomieszczenie socjalne 6,47
19 Pomieszczenie gospodarcze 588
20 WC'K" 4,27
21 WC"M" 8,36
Razem | pietro: 347,51 m?
Charakterystyczne parametry
® powierzchnia zabudowy 3735,056 m?
o powierzchnia uzytkowa 3 882,30 m?
w tym:
® czest biurowo-socjalna 715,84 m?
o hala produkcyjna 253126 m?
® tacznik z czescig techniczng 623,07 m2
o kubatura 30 484,35 m?
4.3. Zatrudnienie
W istniejgcym obiekcie zatrudnienie wynosi ok, 89.
Liczba pracownikdw przy produkcii na hali produkeyjnej wynosi 67 oséb w tym:
- 1 zmiana - 30 mezczyzn i 5 kobiet,
- 2 zmiana — 11 mezczyzn i 5 kobiet,
-~ 3 zmiana - 14 mezczyzn i 2 kobiet,
Lacznie pracownikéw produkeyinych jest 55 mezczyzn i 12 kobiet.
W budynku biurowym zatrudnienia sie 14 mezczyzn i 8 kobiet na 1 zmianie, facznie 22 osoby.
Lagcznie na najliczniejszej zmianie pracuje 35 0s6b na produkcji | 22 osoby przy pracach biurowych tj. 57
0s6b.

Nie planuje sie zwiekszenia zatrudnienia ze wzgledu na rozbudowe hali. Nie planuje sie zatrudniania
pracownikdw niepeinosprawnych. W obiekcie obowigzuje system pracy trzyzmianowy.
Pracownicy powinni posiada¢ aktualne szkolenie z przepiséw BHP.

Nalezy zapewni¢ pracownikom fizycznym niezbedng ilo$¢ odziezy roboczej i ochronnej.

Nalezy zapewni¢ odpowiednio oznakowane drogi ewakuacyjne i transportowe.
Na terenie obiektu obowigzuje zakaz palenia wyrobéw tytoniowych.
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4.4, Sposéb dostosowania do krajobrazu i otoczenia

Budynek zaprojektowano zgodnie z zaleceniami zawartymi w Uchwale Rady Miejskie] w Glogowie
Matopolskim NR XXVII/307/2005 z dnia 24 lutego 2005r. wraz z pbZniejszymi zmianami.

4.5, Sposéb spelnienia podstawowych wymagari
4.5.1. Bezpieczenistwo konstrukcji

Budynek zaprojektowano zgodnie z przepisami zawartymi w Dziale V Rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i
-ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz.690) oraz obowigzujgcymi normami | wiedza techniczng.

4.5.2. Bezpieczefistwo pozarowe

Budynek zaprojektowano zgodnie z przepisami zawartymi w Dziale VI Rozporzadzenia Ministra
infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i
ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz.690) oraz uzgodniono z rzeczoznawcg do spraw pozarowych.

4.5.3. Bezpieczenstwo uzytkowania

Budynek zaprojektowano zgodnie z przepisami zawartymi w Dziale VIl wiw Rozporzadzenia (Dz. U. Nr
75, poz.690)

4.5.4. Warunki higieniczne, zdrowotne i ochrona érodowiska

Budynek i jego otoczenie zaprojekiowano zgodnie z przepisami zawartymi w Dziale VI wiw
Rozporzadzenia (Dz. U. Nr 75, poz.690) | uzgodniono z rzeczoznawcg d.s. sanitarno-epidemiologicznych.

4.5.5. Ochrona przed halasem i drganiami

Budynek zaprojektowano zgodnie z przepisami zawartymi w Dziale 1X w/w Rozporzagdzenia (Dz. U. Nr
75, poz.690), oraz rozporzadzenia Min. Srodowiska z dnia 14.06.2007 (Dz.U. z 2007 r. Nr 120 poz. 826)
Zastosowane materiaty budowlane i urzadzenia zapewniajg wiasciwg ochrone przed hatasem i drganiami przez
niedopuszczenie do emisji powyzszych poza urzadzenia , pomieszczenia czy teren wiasny. Potencjalnymi zrodiami
hatasu mogg by¢ wentylacja mechaniczna oraz maszyny usytuowane wewnetzr hali. Centrale wentylacyjne
zabezpieczono przed emisjg poprzez zastosowanie tumikow akustycznych i nowoczesnych urzgdzer pracujgcych
niehatasliwie. Gloénoé¢ maszyn znajdujgcych sie wewnatrz hali jest nizsza o 5 dB od dopuszczalenej i wynosi
80dB. Projektowany obiekt nie wplywa na istniejacy drzewostan, powierzchnie ziemi, wody powierzchniowe i
podziemne.

4.5.6. Oszczednosé¢ energil | odpowiednia izolacyjnosé ciepina przegréd

Przegrody zaprojektowano zgodnie z przepisami zawartymi w Dziale X w/w Rozporzadzenia (Dz. U. Nr
75, poz.680). Wartosci wspbiczynnika Us dla $cian zewnetrznych i stropodachow wynoszg

e $ciany 0,25 [W/m?PK]
® $lusarka drzwiowa 1.7 (Wim2K]
® $lusarka zewnetrzna 1,5 [W/m3K]
® stropodach 1.0 (W/im2K]

4.5.7. Podstawowe parametry energetyczne projektowanego obiektu

Obliczeniowy przeplyw wody dla celéw ppoz. Gwz=10 Ifs
Zapotrzebowanie ciepla:
® zapofrzebowanie ciepla dia hali Qw = 109 kW
s Zapotrzebowanie gazu, max godzinowy 13 m3/h

4.6. Wymagania konserwatorskie

Obiekt nie podiega uzgodnieniu
4.7. Dostep dla oséb niepelnosprawnych

Obiekt jest dostepny dla osob niepeinosprawnych. Na parterze bezposrednio z terenu. Nie przewiduje
sie przebywania oséb niepeinosprawnych w obiekcie jak i réwniez nie przewiduje sie zatrudniania oséb
niepeinosprawnych.

4.8. Gospodarka odpadami

W wyniku prowadzownej dziatalnosci powstajg odpady przemysiowe oraz komunaine.
Istniejgca zabudowa obejmuje zadaszone i obudowane pomieszczenia umozliwiajace segregacje odpadéw
produkeyjnych, przemystowych i komunalnych
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® Magazynowanie i inne operacje z odpadami bedg dokonywane jak dotychczas w sposéb nie
stwarzajacy zagrozenia dla Srodowisk jak tez z zachowaniem innych przepiséw szczegolowych w tym
zakresie, zwlaszcza BHP i POZ

® Miejscem magazynowania odpaddéw sg obiekly wiasne
e Odpady magazynowane sg w specjainych pojemnikach opisanych kodem, nazwa i kodem
odpadéw
® Odpady szczegoinych rodzajow nie sg i nie bedg mieszane z innymi odpadami
® Odpady przekazie sie do odzysku lub unieszkodliwiania w zaleznosci od ich rodzaju oraz
istniejgcych mozliwosci zbytu, za posrednictwem uprawnionych firm
e Odpady ewidencjonowane sg zgodnie z obowigzujgcym prawem
® Warunki odbioru odpad6w uregulowane sg umowami z odbierajgcymi odpady.
4.9, Charakterystyka techniczno-materialowa

4.9.1. Posadzki i podiogi

Posadzka hali w nastepujacym ukiadzie warstw:
® Powtoka zywiczna antyelekirostatyczna
® Piyta posadzkowa z betonu C30/37 na kruszywie bazaltowym zbrojona zbrojeniem
rozproszonym DRAMIX 30kg/m3, dylatowana wg technologii wykonawcy

e 2x folia PCV gr. 0,2 mm
® Podbudowa z betonu B15 gr. 10cm
® Podbudowa z flucznia kamiennego o Ib> 0,67 gr.25cm
® Warstwa wyréwnawcza z pospotki 0-32, Ip> 0,45
® Grunt stabilizujgcy cementem 1.5MPa - 30 cm
498.2. Sciany

W hali zaprojektowano &ciany zewnetrzne i wewnetrzne z plyt Kingspan KS 1000 SF gr. 100mm z
rdzeniem z poliuretanu RAL 9006 .
Sciany hali produkcyjnej typu:

o Konstrukcja stalowa wg Pb konstrukcii
® plyta warstwowa KINGSPAN KS1150 TFz rdzeniem ze sztywnej pianki poliuretanowej gr. 10
cm, RALS006/9002, przettoczenie |/ 1.

49.3. Dach

Dach hali w warstwach od zewnatrz

Membrana dachowa PCV

Plyty poliuretanowe — 20cm

Folia paroizolacyjna

Blacha trapezowa

Konstrukcja stalowa wg projektu konstrukcji

® & @ 2 @

4.9.4. Stolarka drzwiowa
Bramy i drzwi wg opisu na rysunkach, kolor RAL 7016 — jak w cze$ci istniejgcej.
4.9.5. Obrébki blacharskie

Projektowane sg obrobki blacharskie wykonane z paséw blachy tytanowo-aluminiowej w kolorze
RAL9006 — jak w czesci istniejgce).

4.9.8. Pasma swietine

Swietliki dachowe w hali produkcyjnej w konstrukci stlaowej wypetnione poliweglanem komorowym gr.
16mm. Klapy dymowe:

- dla F=1472 m? Az=25,0m?,

- powierzchnia geometryczna kiap — swietlikdw ( przy wspélczynniku przeplywu Cv=0,7, Ag=35,7m?.

4.8.7. lzolacje przeciwwilgociowe i termoizolacyjne

Projektowane sg izolacje termiczne oraz przeciwwilgociowe $cian i dachéw wg opiséw na rysunkach

Izolacje przeciwwilgociowg posadzki magazynu wywina¢ na ciany fundamentowe

Projektuje sig¢ izolacie poziomg stép fundamentowych i belek podwalinowych w postaci podwéjnej
warstwy papy termozgrzewalnej ulozonej na podbudowie z chudego betonu. izolacje pionows stép i trzondw
fundamentowych oraz belek podwalinowych wykona¢ masami szpachlowymi (np. SUPERFLEX 10) lub emulsjami
penetrujgcymi.

Projektowane jest wykonanie izolacji termicznej zewnetrznych $cian fundamentowych w postaci piyt
polistyrenowych gr. 100 mm uktadanych od strony zewnetrznej budynku od gérnego poziomu tawy fundamentowej.
Szczeliny pomiedzy izolacjg pionowa $cian fundamentowych a plytg warstwowg uzupelni¢ piankg poliuretanowg
rozprezng. W obrebie drzwi zewnetrznych izolacje pionowa obnizy¢ do spodu piyty posadzkowe).
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4.10. Instalacje uzytkowe

Obiekt bedzie wyposazony w:

® instalacje elekiryczne

e instalacie sanitarne

® instalacje teletechniczne i niskoprgdowe
wg opisow branzowych.

4.11. Urzgdzenia zwiagzane z technologia zakiadu

Zaktadany spos6b uzytkowania obiektu wymaga zastosowania specjalistycznych urzadzen
technologicznych. Proces produkecyjny w catosci realizowany bedzie w hali | obejmuje miedzy innymi zgrzewanie
folii, powlekanie papieru foli, ciecie i skiadanie, formatowanie papieréw powlekanych, produkcje torebek na
specjainych automatach, laminowanie oraz drukowanie fleksograficzne.

4.12. Dane techniczne

Zapotrzebowanie wody dla obiektu rozbudowywanej hali produkcyjnej wynosi 2,05 m3h. Ciepta woda
uzytkowa dostarczana bedzie z pojemnosciowych podgrzewaczy wody. Scieki sanitarne odprowadzane bedg
poprzez przepompownie do wewnetrzne instalacji kanalizacji sanitarnej a nastepnie do sieci migjskiej. Woda
deszczowa z dachdw oraz drég do sieci migjskiej.

Emisja zanieczyszczen gazowych - nie przekracza obowigzujgcych norm.

Gospodarka odpadami powstajacymi w trakcie wykonywania ustug wg oddzielnego opracowania.

Emisja hatasu oraz wibracji i promieniowania - Zastosowane materialy budowlane i urzadzenia
zapewniajg whasciwg ochrone przed hatasem i drganiami przez niedopuszczenie do emisji powyzszych poza
budynek , pomieszczenia i teren wiasny.

Wplyw obiektu na istniejgcy drzewostan, ziemie i wody powierzchniowe - Nie wystepuje w stopniu
szkodliwym dia $rodowiska.

4.13. Warunki ochrony przeciwpozarowej
4.13.1. Hala produkcyjno-techniczna
4.13.1.1. Powierzchni, liczba kondygnacji, wysoko$¢ i kwalifikacja wysokoéciowa

a) powierzchnia : uzytkowa ogdlem 3579,89 m?, w tym czesci projektowanej 1079,64 m?
b) liczba kondygnacji © 1 nadziemna,
¢} wysokosé i kwalifikacja : 10,91 m, budynek niski.

4.13.1.2. Odlegiosé od obiektéw sasiadujacych

Hala przybudowana jest do istniejgcego budynku biurowo-socjalnego, stanowigcego odrebng strefe
pozarowa oraz usytuowana w odlegtosci 8,3 m od wschodniej granicy z dzialka sasiednig.

4.13.1.3. Parametry pozarowe wystepujacych substancji palnych

Farby drukarskie :
a) FARBSERIE Gecko Bond Star ;
- temperatura zaplonu - 8° C,
- femperatura samozapalenia - 425° C,
- granice wybuchowosci - 2,1 - 15 % obj.,
- cigear par wzgledem powietrza — pow. 1,

b) FARBSERIE Gecko Bond Top ;

- temperatura zaptonu — 20° C,

- femperatura samozapalenia - 425° C,

- granice wybuchowosci - 1,3 ~ 18 % obj,,
- cigzar par wzgledem powietrza — pow. 1,

c) Farba fleksograficzna rozpuszczalnikowa |
- temperatura zapionu - 12°C,

- temperatura samozapalenia - 425° C,

- granice wybuchowoéci - 3,5 ~ 15 % obj.,

- ciezar par wzgledem powietrza — pow. 1,

Rozpuszczalniki

a) Dowanol PM ;

- temperatura zaplonu - 31° C,

- femperatura samozapalenia - 287° C,

- granice wybuchowosci - 1,56 —~ 13,74 % obj.,
- cieZzar par wzgledem powietrza — 3,12,

Rozbudowa istniejgeej | hali produkeyjnej firmy Yanko Sp. z 0.0. / str. 57



5 PROJEKT

b) Rozcieficzalnik FFM ;

- temperatura zaptonu — 12° C,

- temperatura samozapalenia - 422° G,

- granice wybuchowos$ci - 2,8 - 19 % obj.,
- CieZar par wzgledem powietrza — 1,8,

¢) Solvit, wymywacz ;

- temperatura zaptonu — 6§3° C,

- temperatura samozapalenia - 410° C,

- granice wybuchowosci ~ 0,6 ~ 7 % obj.,

- ciezar par wzgledem powietrza ~ brak danych,

Spoiwo farby :

a) Spoiwo technologiczne WHT20TEC ;

- produkt wysoce tatwopalny,

- temperatura zapionu — brak danych,

- temperatura samozapalenia — brak danych,

- granice wybuchowosci — brak danych,

- cigzar par wzgledem powietrza — brak danych,

Kleje .
a) Liofol UR 7735 ;
- temperatura zaptonu ~ >200° C,

b) Liofol UR 6088, Hardener ;
- temperatura zaptonu ~ > 148° C,

Papier :
- temperatura zapalenia — 230°C,
- wartosc opalowa — 16 MJ/kg,

Folia ;
- temperatura zapalenia - 210°C,
- wartos¢ opalowa — 25 MJlkg,

Drewno :
- temperatura zapalenia — 320°C,
- warto$¢ opalowa — 18 MJlkg.

Oleje i smary :

- femperatura zapionu : > 200°C,
- wartosc¢ opalowa : 38 MJ/kg.

4.13.1.4. Przewidywana gestos¢ obcigzenia ogniowego

Gestos¢ obcigzenia ogniowego hali tacznie z czescig projektowang nie przekroczy 2000 MJ/m?.
Zapas farb i rozpuszczalnikow na stanowiskach roboczych nie powinien przekroczyé zapotrzebowania jednej
zmiany.

4.13.1.5. Kategoria, przewidywana liczba oséb

Hala, w tym czes¢ projektowana zostata zakwalifikowana do kategorii ,,PM”.
W hali zatrudnionych bedzie ;
- 57 0s6b na | zmianie,
- 16 osoby na li zmianie,
- 46 0s6b na Ill zmianie.

4.13.1.6. Ocena zagrozenia wybuchem pomieszczerni oraz przestrzeni wewnetrznych i zewnetrznych

Zadne z pomieszczen hali, w tym czesci projektowanej nie zostalo zakwalifikowane jako zagroZzone
wybuchem, gdyz nadcisnienie wybuchu przy zastosowaniu mechanicznej wentylacji ogdinej nie przekroczy
2,84 kPa, a przy zastosowaniu wentylacji awaryjnej 0,85 kPa.

W pomieszczeniach : drukarn fleksograficznych, destylarni, myjni matryc, mieszalni lakieroéw oraz magazynu
farb bedzie wykonana wentylacja mechaniczna ogdina i awaryjna jako przeciwwybuchowa. Uruchamianie
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wentylacji awaryjnej automatycznie detektorami oraz recznie z wewnatrz | z zewnatrz pomieszczenia.
Wentylacja mechaniczna ogéina i awaryjna w w/w pomieszczeniach z wyciagiem dolnym i nawiewem
gérnym.
W pomieszczeniach : drukarhi fleksograficznych, destylarni, myjni matryc, mieszalni lakieréw, magazynu
farb wyznacza sie strefy zagrozenia wybuchem w nastepujacy sposoéb :
a) w drukarniach fleksograficznych ; strefe ,1” w odlegloéci 0,5 m od zespoldw drukarskich, wokét zbiorikéw z
farbg, wokét tasém i urzadzen suszacych, we wnetrzu urzadzenia suszgcego oraz 0,25 m wokot $wiezo
zadrukowanych materiatow,

b) w destylarni ; strefe ,,2” w odleglosci 3 m od urzadzenia destylacyjnego,

d}  wmyjni matryc ; strefe ,,2” w odlegiosci 3 m od myjki ultradzwiekowej,
e) w mieszalni lakieréw ; strefe ,,2” na powierzchni calego pomieszczenia i do wysokosci 2,5 m od
urzadzen i pojemnikéw,
f) w magazynie farb ; strefe ,,2” na powierzchni catego pomieszczenia i do wysokosci 2,5 m od pojemnikéw,
W wiw strefach zagrozenia wybuchem posadzki powinny by¢ niepalne, nieiskrzace i niegromadzace
tadunkéw elektrycznosci statycznej.

4.14.1.7 Podziat obiektu na strefy pozarowe, oddzielenia pozarowe

Hala takze po rozbudowie zawieraé bedzie 4 strefy pozarowe, w tym :
-strefa | ; kotlownia,
- strefa Il ; sprezarkownia,
- strefa il ; komory transformatordw 1 1 2, rozdzielnie NN | SN,
- strefa IV ; pozostala czes€ hali, w tym cze$¢ projektowana.

Oddzieleniami przeciwpozarowymi stref I, Il oraz lll bedg $ciany i stropy o kiasie REI 120 odpornosci
ogniowe;j.
Strefa IV oddzielona bedzie od projektowanego budynku administracyjno-socjalnego éciang o klasie REI 120
oraz drzwiami o klasie El 60 odpornosci ogniowej. Konstrukcja dachu tgcznika o klasie R 30, a jego przekrycie
w klasie RE 30.
Strefa IV oddzielona bedzie od projektowanej wiaty na odpady, $ciang o klasie REI 120 odpornosci ogniowe;.
Powierzchnia IV strefy pozarowej wyniesie 3079,14 m?.

4.14.1.8 Klasy odpornosci pozarowej budynku oraz klasy odpornosci ogniowej i stopien
rozprzestrzeniania ognia elementéw budowlanych

Hala spetnia wymagania klasy co najmniej ,,D” odpornosci pozarowej.
Poszczegéine elementy hali posiadajg nastepujace klasy odpornosci ogniowe;j ;
- gléwne elementy nosne : R 120,

- stropy : REI 120,

- §ciany zewnetrzne : REI 120, REI 60 oraz bezklasowe,

- §ciany wewnetrzne : REI 120, REIl 60, El 30 oraz bezklasowe,
- konstrukcja dachéw : R 30 oraz bezklasowa,

- przekrycie dachow : RE 30 oraz bezklasowe.

W czesci projektowanej hali jej elementy posiada¢ beda nastepujace klasy odpornosci ogniowej ;
- stupy : R 120,
- §clany zewnetrzne : bezklasowe,
- §ciany wewnetrzne : bezkiasowe,
- konstrukcja dachu : bezklasowa,
- przekrycie dachu : bezklasowe.
Wszystkie w/w elementy budowlane posiadac beda ceche nierozprzestrzeniania ognia NRQ.

4.14.1.9 Warunki ewakuacji
Maksymalna diugos¢ przejscia ewakuacyjnego wynosi 55 m, a czesci projektowanej wynosi¢ bedzie 46 m.

Maksymalna diugos¢ dojécia ewakuacyjnego wynosi 20 m, przy jednym dojéciu. Sciany stanowigce obudowe
korytarzy ewakuacyjnych w klasie El 30 odpornos$ci ogniowej.

Wszystkie pomieszczenia produkcyjne, w tym czesci projektowanej oraz drogi ewakuacyjne zaopatrzone bedg
w awaryjne o$wietienie ewakuacyjne o czasie dzialania 1 h. Wyjscia i kierunki ewakuacji oznakowane bedg
podéwietlanymi piktogramami {j. oswietienie dodatkowe kierunkowe.
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