Fundusze Unia Europejska
Europejskie Europejski Fundusz
Polska Wschodnia Rozwoju Regionalnego

Zatgcznik nr 6 do zapytania ofertowego: Protokét postepowania

36-060 Gtogow Matfopolski
Rogoznica 309
tel. 17 77257 20
NIP: 813-03-35-743
REGON; D05137850
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piecze¢ zamawiajgcego

PROTOKOL POSTEPOWANIA O UDZIELENIE ZAMOWIENIA PUBLICZNEGO
Protokoét dotyczy:
XI Zaméwienia udzielonego zgodnie z zasada konkurencyjnosci

[0 Zamoéwienia udzielonego zgodnie z uproszczong zasada konkurencyjnosci

[0 Zamoéwienia udzielonego zgodnie z zasada rozeznania rynku (nie nalezy wypetniaé pkt.: 4, 7i 12)

Zamawiajacy

Petna nazwa (firma) zamawiajgcego: Yanko Sp. z o. o.

Adres:
36-060 Gtogow Matopolski, Rogoznica 309

telefon: 17 772 57 20 faks: 17 772 57 30
e-mail: sekretariat@yanko.com.pl

Projekt

Nazwa projektu:

»Wdrozenie do praktyki gospodarczej na skale Europejska innowacyjnego produktu w postaci
papieru barierowego nowej generacji, zapobiegajacego migracji krytycznych substancji do
zywnosci w oparciu o dedykowane wyniki prac B+R”.

Numer umowy o dofinansowanie: POPW.01.03.01-18-0015/15-00

Zamowienie udzielono przed podpisaniem umowy o dofinansowanie.
Beneficjent: (wypetnic jezeli inny niz wskazany w pkt. 1)
2. Petna nazwa:

Adres: nie dotyczy
1S e M e e ol ot IR e R

telefon:

e-mail: ... @
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Przedmiot zamowienia

1. Okreslenie przedmiotu zamoéwienia: Zakup drukarki fleksograficznej (1 szt.)

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa fabrycznie nowego $rodka trwatego: drukarki fleksograficzne;.
Maszyna wykorzystywana do bezposredniego nadruku technikg fleksograficzng na papierze lub kartonie.
Zadrukowywanie papieru i kartonu odbywac sie bedzie z predkoscig do 400 m/min. Maszyna
fleksograficzna do zadruku warstwy pokryciowej wyposazona bedzie w centralny cylinder dociskowy i
minimum osiem zespotéw farbowo-drukujgcych z komorami raklowymi. Urzgdzenie umozliwia¢ bedzie
druk podfoza o gramaturze od 30 do 350 g/m2, o szerokos$ciach wstegi do 1,05 m, co bedzie
odpowiada¢ szerokosciom papieru powlekanym w laminarko - powlekarce specjalng innowacyjng
powlokg barierowg. Maszyna realizowata bedzie caly proces zadrukowania papieru, umozliwiajgc
wysokg powtarzalno$¢ jakosci nadrukéw poprzez przechowywanie i wywotywanie z pamieci
zdefiniowanych parametréow druku, przy wykorzystaniu sterowania maszyny poprzez zawansowany
elektroniczny panel dotykowy, ktéry zapewnia peing wizualizacje procesu jak réwniez kontrole
wszystkich parametréow pracy urzadzenia. Maszyna skiada sie ma z odwijaka, centralnej jednostki
drukujgcej wyposazonej w osiem zespotow drukujgcych, osiem zespotow farbowych z funkcjg mycia
uktadu w obiegu zamknietym, uktadéw prowadzenia wstegi i kontroli druku. Naped gtéwny, napedy
zespotow drukowych oraz naped przesuwu papieru wyposazony w silniki i zintegrowany system
sterowania. Jednostka odwijania i nawijania umozliwiajg zmiane rolek w trakcie pracy maszyny.
Suszenie wstegi odbywa¢ sie bedzie poprzez nadmuch gorgcego powietrza. Wykorzystanie
zaawansowanej technologicznie drukarki fleksograficznej umozliwi osiggniecie krotkich czasow
przezbrajania maszyny, stosowania zmiennych dtugosci drukowania (odpowiednio do obwodu cylindra
formatowego), generowania mniejszej ilo§¢ odpadéow produkcyjnych, stosowania farb
rozpuszczalnikowych i wodnych, wzrost efektywnosci produkcji przy coraz mniejszych naktadach oraz
mozliwo$¢ ciggtego zadrukowywania materiatu ze zwoju bez koniecznosci przestoju na zmiane roli.

Specyfikacja techniczna:

1. Zadruk papieru i kartonu w trybie rola - rola z predkoscig do 400 m/min,

2. Maszyna bezzebatkowa (gearless direct drive) z centralnym culindrem i min. o$mioma zespotami
farbowo — drukujgcymi z komorami raklowymi,

3. Druk podtoza o gramaturze od 30 do 350 g/m2, o szerokos$ciach wstegi do 1,05 m,

4. Funkcja przechowywania i wywotywania z pamieci zdefiniowanych parametréw druku,

5. Sterowania maszyny poprzez zawansowany elektroniczny panel dotykowy, zapewniajacy peing
wizualizacje procesu jak réwniez kontrole wszystkich parametréw pracy urzadzenia,

6. Maszyna skifadajgca sie z odwijaka, centralnej jednostki drukujgcej wyposazonej w osiem zespotow
drukujgcych, osiem zespotéw farbowych, z funkcjg mycia uktadu w obiegu zamknietym, uktadow
prowadzenia wstegi i kontroli druku,

7. Naped gtowny, napedy zespotow drukowych oraz naped przesuwu papieru wyposazony w silniki i
zintegrowany system sterowania,

8. Jednostka odwijania i nawijania umozliwiajgca zmiane rolek w trakcie pracy maszyny bez
zatrzymywania,

9. Suszenie wstegi w termicznie izolowanym tunelu poprzez nadmuch gorgcego powietrza,

10. Max szerokos$¢ druku - 1000 mm

11. Raport druku min/ max - 320- 850 mm

12. Odwijak automatyczny z systemem podklejania materiatu w trakcie pracy, dwukierunkowy,

13. Nawijak - automatyczny z systemem podklejania materiatu w trakcie pracy , dwukierunkowy,

14. Max $rednica roli odwijaka - 800 mm

15. System podnoszenia i zatadunku roli dla odwijaka — elektro mechaniczny,

16. Max. $rednica roli nawijaka — 800 mm,,

17. System roztadunku roli z nawijaka — elektro mechaniczny,

18. Grzanie powietrza suszgcego poprzez palnik gazowy,

19. System suszenia z termicznie izolowanym tunelem,

20. Tunel suszgcy z komorami wykonanymi ze stali nierdzewnej,

21. Suszenie miedzy kolorami — 7 skrzynek suszacych wykonanych ze stali nierdzewne;j,

22. Kontrola LEL

23. Ramy centralnego cylindra - petna stal - grubo$¢ 100 mm

24. Czyszczenie centralnego cylindra - dwustronny dostep do Centralnego cylindra z poziomu posadzki,

25. System tulejowy (sleeve) dla form drukowych,

26. Trzpienie tulei formatowych (8szt.),

27. System tulejowy (sleeve) dla tulei aniloxow,

28. Tuleje formatowe (8szt.),

29. Tuleje anilox (8szt.),

30. Automatyczny system podawania farby i mycia dla kazdego zespotu druku z dwoma pompami
(8szt.),

31. Automatyczne wiskozymetry ( z wibracyjnym sensorem typu lamela) (8szt.),
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32. Automatyczne systemy prowadzenia wstegi (2szt.),
33. Automatyczny precyzyjny system ustawiania docisku druku typu CNC bez dodatkowych kamer,
34. System chtodzenia wody centralnego cylindra oraz rolek chtodzgcych (chiller),
35. komory raklowe typu "Tool - Less"- wymiana bez uzycia narzedzi / wzajemnie zamienne (9 szt.),
36. Potgczenie serwisowe przez tele modem,
37. Napedzana rolka chtodzgca na wyj$ciu materiatu,
38. System antystatyczny (2szt. poprzeczek),
39. Wigczniki bezpieczenstwa dla wszystkich zamkow zespotéw drukowych (otwarte/ zamkniete),
40. System podgladu druku 3 chip (3CCP) z mozliwoscig rozbudowy w przysztosci o czytanie
niedodrukéw, kodéw kreskowych oraz spektofotometr,
41. Funkcja Smart register,
42. Promieniscie rozmieszczone zespoty drukowe na gtéwnej ramie centralnego cylindra,
43. System od$wiezania materiatu do druku (korona),
44. System naktadania fotopolimeréw na tuleje formatowe bez koniecznosci zastosowania trzpienia,
45. Rozprezne trzpienie dla automatycznego odwijaka i nawijaka wzajemnie zamienne 4 szt. 3" oraz 4
komplety adapteréw 6" mocowane na trzpienie 3",
46. Wymiary zewnetrzne maszyny powinny by¢ nie wigksze niz:
a) Dtugosc catkowita do 13,50 m,
b) Szeroko$¢ do 4,5 m,
c) Wysokosé do 5 m.

Dopuszczono mozliwo$¢ skifadania ofert czesciowych.

2. Warto$¢ zaméwienia zostata ustalona na kwote 4 091 402,00 zt, co stanowi rownowarto$¢ 980 000,00
euro,
w tym warto$¢ przewidywanych zamoéwien uzupetniajgcych zostata ustalona na kwote
.......................... zt, co stanowi rownowartosc ..................... euro,
jest to zamoéwienie udzielane w czesciach, a warto$¢ udzielanego zaméwienia zostata ustalona
N KWOLe :.ooc cinasonmnssmins zt, co stanowi réwnowartosé .............. euro

3. Warto$¢ zamoéwienia zostata ustalona w dniu 14.07.2017r. na podstawie (wskaza¢ odpowiedni dokument,
np. planowane koszty, kosztorys inwestorski, program funkcjonalno-uzytkowy, cenniki, foldery, oferty ze stron internetowych)

e Oferta handlowa

Osoby wykonujace czynnosci w postepowaniu o udzielenie zamoéwienia:

Ronald Szydto, Bogdan Siciak

Osoby wykonujgce czynnosci w postepowaniu ziozyly oswiadczenie o braku powigzan z
wykonawcami.

Ogtoszenie o zamoéwieniu/zapytania ofertowe

1. Ogtoszenie o zamoéwieniu zostato na stronie internetowej zamawiajgcego/innej stronie internetowej* w
dniu 25.07.2017 r., pod adresem:

e www.yanko.com.pl (link bezposredni: http://www.yanko.com.pl/pl/Dotacje%20unijne),
e https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/publication/view/1045925

5. 2. Zapytania ofertowe zostaly przekazane pocztg/e-mailem/faksem/osobiscie* w dniu n/d r., do
nastepujgcych wykonawcow (podac¢ nazwe (firme) albo imie i nazwisko oraz adres wykonawcy):

1) Nie dotyczy

2) Nie dotyczy

3) Nie dotyczy

Miejsce i termin skiadania ofert

6. 1. Miejsce sktadania ofert Yanko Sp. z o. o. , 36-060 Gtogéw Matopolski, Rogoznica 309

2. Termin skfadania ofert uptyngt w dniu 08.09.2017 r. 0 godz. 10:00

7. Otwarcie ofert

1. Bezposrednio przed otwarciem ofert zamawiajgcy podat kwote, jakg zamierza przeznaczy¢ na
sfinansowanie:
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X zaméwienia, w wysokosci 5 166 000,00 zt brutto

2. W postepowaniu:

nie wptyneta zadna oferta,
(w przypadku oznaczenia pola nie wypetnia¢ rubryk 8 —13)

X wplynely oferty, a otwarcie ofert odbylo sie w dniu 08.09.2017r. o godz. 10:10
w: Yanko Sp. z o. o.
adres: 36-060 Gtogéw Matopolski, Rogoznica 309

Zestawienie ofert

Do uptywu terminu sktadania ofert ztozono:

8. 1. Expert S. R.1,, Via dell’ Artigianato, 38 37036 S. Martino B. A. (VR) Italy — data wptywu
06.09.2017r.

2. Nie dotyczy

3. Nie dotyczy

Wykonawcy wykluczeni
Z postepowania wykluczono wykonawcow:

X nie
tak, wykluczono nastepujgcych wykonawcow:

1. Nie dotyczy
9. 2. Nie dotyczy
3. Nie dotyczy

Uzasadnienie wykluczenia (np. nie spetniat warunkéw udziatu w postepowaniu, powigzanie osobowe lub kapitatowe
z kierownikiem zamawiajgcego): nie dotyczy

Oferty odrzucone

Odrzucono oferty:
X nie
tak, odrzucono oferty nastepujgcych wykonawcow:

1. Nie dotyczy
2. Nie dotyczy

10. .
3. Nie dotyczy
Uzasadnienie 0drzuCenia: Ni@ AOtYCZY............oouuu it it cee et e et e e et e e et e e et e ee eee e e ee e aaeaee e
Najkorzystniejsza oferta
1. Ocena ofert (wypetni¢, gdy cena nie jest jedynym kryterium)
Kryterium Kryterium L
. jczna
11. " Czas Czas Kryterium i
Ip. Nazwa wykonawcy Cena (liczba punktéw) realizacji reakcji gwarancja liczba
Pl : punktéw
zamoéwienia serwisu
Expert S. R.1., Via dell’ 75,00 pkt.
1. | Artigianato, 38 37036 S. (996 450,00 euro / g'g?]f:é) 5'?2‘1%“' (316°nﬂ§'6) 90,00 pkt.
Martino B. A. (VR) Italy 4 236 008,59 PLN)
2, n/d n/d n/d n/d n/d n/d
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| 3] n/d n/d n/d n/d n/d [ n/d |

2. Jako najkorzystniejszg wybrano oferte:

Expert S. R.1., Via dell’ Artigianato, 38 37036 S. Martino B. A. (VR) Italy

3. Uzasadnienie wyboru

W ramach przedmiotowego postepowania wptyneta 1 oferta na realizacje przedmiotu zamoéwienia,
ktéra poddana zostata ocenie w zakresie kryteriow wyboru oferty tj.: kryterium ceny, kryterium
czasu realizacji, kryterium czas reakcji serwisu, kryterium gwarancji. Na tej podstawie dokonano
wyboru oferty, ktéra uzyskata najwiekszg liczbe punktow:

Zawiadomienie o wyborze najkorzystniejszej oferty/uniewaznieniu postepowania

1. Zawiadomienie o:
X wyborze najkorzystniejszej oferty

uniewaznieniu postepowania (w przypadku zaznaczenia pola nie wypetnia¢ rubryki 13)

12. zostato:

opublikowane na stornach internetowych wymienionych w pkt. 5 ppkt. 1 w dniu 11.09.2017 r

przestane peczta/e-mailem/faksem™ do kazdego wykonawcy, ktéry ziozyt oferte w dniu
11.09.2017 r.

2. Powody uniewaznienia (poda¢ uzasadnienie faktyczne i prawne): nie dotyczy
* - niepotrzebne skresli¢

Udzielenie zamowienia

13. Umowa zostata zawarta w dniu n/d r., z Expert S. R.1., Via dell’ Artigianato, 38 37036 S. Martino B. A.
(VR) Italy — umowa zostanie zawarta niezwtocznie po publikacji informacji o wyborze wykonawcy.

Zataczniki do protokotu

Nastepujgce dokumenty stanowig zatgczniki do protokotu:
1.  Oswiadczenie o nieistnieniu konfliktu interesow,

2. Oswiadczenia o braku powigzan z wykonawcami,

14 3. Wydruki ze stron internetowych potwierdzajgce publikacje ogtoszenia oraz publikacje informacii
' o wyborze najkorzystniejszej oferty,

Katalogi, cenniki, lub oferty ze stron internetowych potwierdzajgce rozeznanie rynku,

Ztozone oferty,

Rejestr ofert sktadanych osobiscie w siedzibie Zamawiajgcego

oo

Osoba sporzadzajaca protokot

15. | Protokét sporzadzit: Bogdan Siciak,

(imie i nazwisko osoby sporzgdzajgcej protokof)

Zatwierdzenie protokotu

16. |11.09.2017.

(miejscowo$¢ i data)

is osoby sporzadzajacej protokot)
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