Fundusze Unia Europejska

Eu ropejskie Europejski Fundusz -
Polska Wschodnia Rozwoju Regionalnego

Zatgcznik nr 6 do zapytania ofertowego: Protokdét postepowania

YANKQ Sp. 7 0.0.
36-060 Gtogow Matopolski
Rogoznica 309
tel. 17 77257 20
NIP: 813-03-35-743
REGON: 005137850

piecze¢ zamawiajgcego

PROTOKOL POSTEPOWANIA O UDZIELENIE ZAMOWIENIA PUBLICZNEGO
Protokét dotyczy:
X Zamoéwienia udzielonego zgodnie z zasada konkurencyjnosci

[0 Zamdwienia udzielonego zgodnie z uproszczona zasada konkurencyjnosci

[0 zamoéwienia udzielonego zgodnie z zasada rozeznania rynku (nie nalezy wypetiac pkt.: 4, 7 i 12)

Zamawiajacy

Petna nazwa (firma) zamawiajgcego: Yanko Sp. z o. o.

Adres:
1. 36-060 Gtogow Matopolski, Rogoznica 309

telefon: 17 772 57 20 faks: 17 772 57 30
e-mail: sekretariat@yanko.com.pl

Projekt

Nazwa projektu:

»Wdrozenie do praktyki gospodarczej na skale Europejska innowacyjnego produktu w postaci
papieru barierowego nowej generacji, zapobiegajgcego migracji krytycznych substancji do
zywnosci w oparciu o dedykowane wyniki prac B+R”.

Numer umowy o dofinansowanie: POPW.01.03.01-18-0015/15-00

Zamowienie udzielono przed podpisaniem umowy o dofinansowanie.
Beneficjent: (wypetnic jezeli inny niz wskazany w pkt. 1)
2, Petna nazwa:

Adres: nie dotyczy
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Przedmiot zamowienia

1. Okreslenie przedmiotu zaméwienia: Zakup laminarko - powlekarki (1 szt.)

Przedmiotem zamowienia jest dostawa fabrycznie nowego $rodka trwatego: laminarko — powlekarki.
Maszyna powinna umozliwia¢ prace zaréwno z papierem jak i kartonem. Urzgdzenie wykorzystywane do
pokrywania powierzchni papierowych preparatem/powtok dla uzyskania dodatkowych odpornosci przy
wykorzystaniu innowacyjnych substancji naturalnych i polimeréw bio, zapobiegajgcych migracji
krytycznych substancji do zywnosci, zastepujgcych dotychczasowe powtoki z tworzyw sztucznych na
bazie ropy naftowej (laminatéw z polioolefin: polietylenu i polipropylenu) ktérymi sg obecnie laminowane
opakowania papierowe i kartonowe.

Specyfikacja techniczna:

1. Zintegrowane z urzgdzeniem dwa odwijaki bezwatkowe rolek o dwukierunkowej pracy (wbudowane w
rame maszyny),dla rolek o $rednicy zewn. 1000 mm i jeden bezwatkowy nawijak o dwukierunkowej
pracy dla rolek o $rednicy 1000 mm

Jedna stacja powlekania,

System suszenia z regulacjg temperatury,

Cyfrowy uktad regulacji napiecia wstegi na odwijakach i nawijaku,

Ultradzwiekowy uktad prowadzenia krawedzi wstegi na odwijakach,

System sterowania PLC z panelem sterowniczym dotykowym — pozwalajgcy na peing kontrole i

zarzgdzanie funkcjami i parametrami pracy maszyny i miksera. Wyposazony w system UPS

pozwalajgcy na bezpieczne wytgczenie maszyny w przypadku braku zasilania.

Eliminator tadunkéw elektrostatycznych

Funkcja kontroli $redniej gramatury nanoszonej powioki ,

Sekcja powlekania (z wymiennymi: 1 rotograwiurowy wozek powlekania, 1 bezrozpuszczalnikowy

woézek powlekania),

10. Sekcja laminowania, wyposazona w rolke chtodzgcg przed nawijaniem,

11. Sekcja suszenia : (dwa niezalezne palniki gazowe) System suszacy — tunel powinien by¢ zbudowany z
dwéch niezaleznych sekcji z oddzielnym obiegiem powietrza i wykonany ze stali nierdzewnej, kazda
sekcja tunelu powinna by¢ niezaleznie kontrolowana i niezaleznie sterowana, wyposazona w
dmuchawe i wentylator wyciggowy,

3. 12. Uktad suszacy wyposazony w automatyczny system recyrkulacji powietrza.

13. Maksymalna szeroko$¢ powlekania 1315 mm,

14. Maksymalna szeroko$¢ zwoju 1330 mm

15. Minimalna szerokos$¢ tasmy 650 mm,

16. Minimalna szeroko$¢ tasmy z przedtuzaczami 450 mm,

17. Maksymalna $rednica rolki odwijanej 1000 mm,

18. Maksymalna $rednica rolki nawijanej 1000 mm,

19. Wewnetrzna $rednica rdzenia- odwijanie 3" = 76 mm i 6"= 152 mm i nawijanie 6"= 152 mm

20. Maksymalne naprezenie wstegi : odwijanie 40 kg (400 N), nawijanie 55 kg (550 N),

21. Minimalne naprezenie wstegi : odwijanie 2 kg ( 20 N ), nawijanie 4kg (40 N),

22. Maksymalny ciezar roli 1000 kg,

23. Maksymalna szybko$¢ mechaniczna 450 m/min,

24. Nieobcigzone rolki do transportu zwoju powinny by¢ wykonane z aluminium, wywazane dynamicznie,
wyposazone w fozyska o niskim wspétczynniku tarcia , aby zredukowac bierng bezwtadno$¢ przy
naprezeniu zwoju,

25. Zespét laminujacy typu trzy watkowego gwarantujgcy wtasciwy nacisk laminowania jak rowniez w celu
uniknigcia zaginania,

26. Urzadzenie powinno by¢ wyposazone w system kontroli stezenia rozpuszczalnika — typu czujniki
podczerwieni (IR) — powinny by¢ kontrolowane trzy strefy (1 powlekania i 2 odprowadzania oparéw),

27. Maszyna powinna posiadac 5 watkowy zesp6t powlekania bezrozpuszczalnikowego,

28. Wozek do bezrozpuszczalnikowego powlekania powinien byé wyposazony w powleczony gumg
transferowy watek kleju, typu monolitycznego,

29. Mikser do dozowania kleju bezrozpuszczalnikowego pozwalajgcy na prace z klejem jedno i dwu-
sktadnikowym, wyposazony w 2 zbiorniki , wolumetryczne pompy zebate — 2 szt., zawory odcinajgce
pokryte teflonem — 1 komplet. Zespot sterowania PLC z panelem sterowniczym — zintegrowanym z
panelem i ekranem urzgdzenia

30. System pompowy do dozowania kleju bezrozpuszczalnikowego z beczek do miksera,

31. Odwijaki i nawijak napedzane przez silniki AC prgdu zmiennego sterowane przez w petni
regeneracyjne napedy wektorowe,

32. Zmotoryzowany Aktywator do filméw metalizowanych i niemetalizowanych, po stronie laminowania

33. Materiaty do przetwarzania: PAPIER, PLA, BOPP, LDPE, OPA, CAST, ALU.

34. Potgczenie teleserwisowe V.P.N

35. Urzadzenie musi posiadac interfejs komunikacyjny, umozliwiajgcy podtgczenie do wewnatrzzaktadowej
sieci LAN w celu umozliwienia wspotpracy z systemami typu ES (Manufacturing Execution System).

36. Watek wygtadzajgcy (smoothing bar)
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37. Zesp6t chtodzacy dla systemu regulaciji temperatury obiegu wody.

[ Dopuszczono mozliwo$¢ skiadania ofert czesciowych.

2. Warto$¢ zamoéwienia zostata ustalona na kwote 1 950 000,00 zt, co stanowi rownowarto$¢ 467 077,06
euro,
w tym warto$¢ przewidywanych zamoéwienn uzupetniajgcych zostata ustalona na kwote
.......................... zt, co stanowi rownowartoseé ..................... €uro,
jest to zaméwienie udzielane w czesciach, a warto$¢ udzielanego zaméwienia zostata ustalona
1= 1< o] (- Tnp———— zt, co stanowi rownowartos¢ .............. euro

3. Warto$¢ zamoéwienia zostata ustalona w dniu 16.03.2017r. na podstawie (wskazaé odpowiedni dokument,
np. planowane koszty, kosztorys inwestorski, program funkcjonalno-uzytkowy, cenniki, foldery, oferty ze stron internetowych)

e Oferta handlowa

Osoby wykonujace czynnosci w postepowaniu o udzielenie zamowienia:

Ronald Szydto, Bogdan Siciak

Osoby wykonujgce czynnosci w postepowaniu ztozyly o$wiadczenie o nieistnieniu konfliktu
interesow.

Ogloszenie o zamoéwieniu/zapytania ofertowe

1. Ogtoszenie o zamoéwieniu zostato na stronie internetowej zamawiajgcego/innej stronie internetowej* w
dniu 28.04.2017 r., pod adresem:

e www.yanko.com.pl (link bezposredni: http://www.yanko.com.pl/pl/Dotacje%20unijne),
e https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

Zapytania ofertowe zostaly przekazane pocztg/e-mailem/faksem/osobiscie* w dniu n/d r., do
nastepujgcych wykonawcow (podac¢ nazwe (firme) albo imig i nazwisko oraz adres wykonawcy):

1) Nie dotyczy
2) Nie dotyczy
3) Nie dotyczy

Miejsce i termin skiadania ofert

6. 1. Miejsce sktadania ofert Yanko Sp. z o. 0., 36-060 Glogéw Matopolski, Rogoznica 309

2. Termin sktadania ofert uptyngt w dniu 30.05.2017 r. o godz. 10:00

Otwarcie ofert

1. Bezposrednio przed otwarciem ofert zamawiajgcy podat kwote, jakg zamierza przeznaczy¢ na
sfinansowanie:
X zamoéwienia, w wysokosci 2 398 500,00 zt brutto

2. W postepowaniu:

nie wptyneta zadna oferta,
(w przypadku oznaczenia pola nie wypetnia¢ rubryk 8 —13)

X wptynely oferty, a otwarcie ofert odbylo sie w dniu 30.05.2017r. o godz. 10:10
w: Yanko Sp. z 0. o.
adres: 36-060 Gtogow Matopolski, Rogoznica 309

Zestawienie ofert

8. Do uptywu terminu sktadania ofert ztozono:

1. GENERAL CONVERTING MACHINES SRL VIALE DEI TIGLI 26, 27050 TORRAZZA COSTE
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2. Nordmeccanica S.P.A. Strada dell 'Orsina, 16/A 29122 Piacenza, Wiochy
3. Nie dotyczy

Wykonawcy wykluczeni
Z postepowania wykluczono wykonawcow:

X nie
tak, wykluczono nastepujacych wykonawcow:

1. Nie dotyczy
9. 2. Nie dotyczy
3. Nie dotyczy

Uzasadnienie wykluczenia (np. nie spetniat warunkéw udziatu w postepowaniu, powigzanie osobowe lub kapitatowe
z kierownikiem zamawiajgcego): nie dotyczy

Oferty odrzucone

Odrzucono oferty:
X nie

tak, odrzucono oferty nastepujgcych wykonawcow:

1. Nie dotyczy
16 2. Nie dotyczy
" | 3. Nie dotyczy
Uzasadnienie odrzuCenia: Ni€ AOtYCZY............ccooiiiiuiiiit oo eee et et eee e eee s e e e e aee e e e e e e aae e s e eeeeeaeeaeas
Najkorzystniejsza oferta
1.  Ocena ofert (wypefni¢, gdy cena nie jest jedynym kryterium)
Kryterium Kryterium Laczna
" Czas Czas a
Ip. Nazwa wykonawcy Cena (liczba punktéw) realizacji reakcji liczba
zamowienia serwisu BURSEG
GENERAL CONVERTING MACHINES —
,00 pkt.
1. SRL VIALE DEI TIGLI 26, 27050 (400 000,00 euro / 2(%‘:'?_§St' 1°ig2h‘;kt' 86,40 pkt.
TORRAZZA COSTE 1669 560,00 PLN)
Nordmeccanica S.P.A. Strada dell 45,00 pkt.
2 'Orsina, 16/A 29122 Piacenza, Wioch {440 009,00 v | 4(%?7(1):(‘:(; 10&225“. sl
11 ina; : Y 1836 516,00 PLN)
i 3. n/d n/d n/d n/d n/d

2. Jako najkorzystniejszg wybrano oferte:
Nordmeccanica S.P.A.
Strada dell 'Orsina, 16/A 29122 Piacenza, Wiochy

3. Uzasadnienie wyboru

W ramach przedmiotowego postepowania wplyneto 2 oferty na realizacje przedmiotu zaméwienia,
ktére poddane zostaly ocenie w zakresie kryteriow wyboru oferty tj.: kryterium ceny, kryterium
czasu realizacji, kryterium czas reakcji serwisu. Na tej podstawie dokonano wyboru oferty, ktéra
uzyskata najwiekszg liczbe punktéw:

12 Zawiadomienie o wyborze najkorzystniejszej oferty/uniewaznieniu postgpowania
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1. Zawiadomienie o:
X wyborze najkorzystniejszej oferty

uniewaznieniu postepowania (w przypadku zaznaczenia pola nie wypetnia¢ rubryki 13)

zostato:
opublikowane na stornach internetowych wymienionych w pkt. 5 ppkt. 1 w dniu 02.06.2017 r

przestane peezta/e-mailem/faksem* do kazdego wykonawcy, ktory ztozyt oferte w dniu
02.06.2017 r.

2. Powody uniewaznienia (poda¢ uzasadnienie faktyczne i prawne): nie dotyczy
* - niepotrzebne skre$li¢

Udzielenie zaméwienia

4. Umowa zostata zawarta w dniu n/d r., z Nordmeccanica S.P.A. Strada dell 'Orsina, 16/A 29122

13.
Piacenza, Wiochy — umowa zostanie zawarta niezwtocznie po publikacji informacji o wyborze
wykonawcy.
Zataczniki do protokotu
Nastepujgce dokumenty stanowig zataczniki do protokotu:
1. Oswiadczenie o nieistnieniu konfliktu intereséw,
2. Oswiadczenia o braku powigzarn z wykonawcami,
14 3. Wydruki ze stron internetowych potwierdzajgce publikacj¢ ogtoszenia oraz publikacje informacii
) 0 wyborze najkorzystniejszej oferty,
4. Katalogi, cenniki, lub oferty ze stron internetowych potwierdzajace rozeznanie rynku,
5. Zilozone oferty,
6. Rejestr ofert sktadanych osobiscie w siedzibie Zamawiajgcego
Osoba sporzadzajaca protokét
15. | Protokot sporzadzit: Bogdan Siciak,
(imig i nazwisko osoby sporzgdzajacej protokdt)
Zatwierdzenie protokotu
16. | 02.06.2017.
(migjscowos$c¢ i data)

€7 . A
;)/ Oloer gg;a@/

(PoﬁZi osoby sporzadzajacej protoko6l)
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