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Fundusze Unia Europejska

Europejskie Europejski Fundusz -
Polska Wschodnia Rozwoju Regionalnego

Zatgcznik nr 6 do zapytania ofertowego: Protokét postepowania

YANKO Sp. Z0.0.
36-060 Gtogow Matopolski
Rogoznica 309
tel. 17 77257 20
NIP: 813-03-35-743
REGON: 005137850

piecze¢ zamawiajgcego

PROTOKOL POSTEPOWANIA O UDZIELENIE ZAMOWIENIA PUBLICZNEGO
Protokét dotyczy:
X Zamodwienia udzielonego zgodnie z zasada konkurencyjnosci

[0 Zaméwienia udzielonego zgodnie z uproszczona zasadg konkurencyjnosci

[0 Zzaméwienia udzielonego zgodnie z zasada rozeznania rynku (nie nalezy wypetnia¢ pkt.: 4, 7i 12)

Zamawiajacy

Petna nazwa (firma) zamawiajgcego: Yanko Sp. z o. o.

Adres:
1. 36-060 Glogow Matopolski, Rogoznica 309

telefon: 17 772 57 20 faks: 17 772 57 30
e-mail: sekretariat@yanko.com.pl

Projekt

Nazwa projektu:

»Wdrozenie do praktyki gospodarczej na skale Europejska innowacyjnego produktu w postaci
papieru barierowego nowej generacji, zapobiegajgcego migracji krytycznych substanciji do
zywnosci w oparciu o dedykowane wyniki prac B+R”.

Numer umowy o dofinansowanie: POPW.01.03.01-18-0015/15-00
Zamowienie udzielono przed podpisaniem umowy o dofinansowanie.

Beneficjent: (wypetnic¢ jezeli inny niz wskazany w pkt. 1)
2. Petna nazwa:
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Fundusze Unia Europejska

Eu ropejskie Eurppejslﬁ Fundusz
Polska Wschodnia Rozwoju Regionalnego

Przedmiot zamowienia

1. Okreslenie przedmiotu zamowienia: Zakup zgrzewarki(1 szt.)

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa fabrycznie nowego $rodka trwatego: zgrzewarki. Urzgdzenie
stuzy¢ bedzie do formowania i zgrzewania z papieru barierowego opakowan z materiatow celulozowych.
Urzadzenie sktada¢ si¢ ma z odwijaka posiadajgcego hamulec na silniku AC, jednostki formujgce;j i
zgrzewajgcej oraz jednostki odcinajgcoodbiorczej. Urzgdzenie wykorzystywane bedzie do opakowan
papierowych zaréwno ptaskich jak i z fatdem bocznym. Posiada¢ powinno duzy zestaw ptyt formujgcych,
umozliwiajgcy wykonywanie opakowari w wielu wymiarach. Gtéwny posuw wykonywany bedzie przez
serwonaped. Kontrolki temperatury PID o ustawieniu samoczynnym, a mechanizm korbowy z AC
wyposazony w naped o zmiennej czestotliwosci. Wszystkie parametry pracy po winne by¢ wyswietlane
bedg na elektrycznym panelu kontrolnym z mikroprocesorem. Urzgdzenie wyposazone w skaner koloru
dla rejestracji i pozycjonowania zadrukowanego papieru oraz w eliminatory tadunkéw elektrostatycznych
z elektrodami.

Specyfikacja techniczna:

1. Urzadzenie powinno umozliwia¢ zgrzewanie torebek z papieru o gramaturze 30 — 80 g/m2
,powleczonego innowacyjng substancjg barierowg zgrzewalng o gramaturze 5 — 15 g/m2 masy
suchej. Srednica odwijanej rolki do 500 mm i waga do 100 kg,

2. Produkowane torebki powinny by¢ zgrzane centralnie — zgrzew podtuzny oraz poprzecznie — zgrzew
poprzeczny,

3. Rodzaje produkowanych torebek:

a) Ptaskie,
b) Z fatdami bocznymi,
4. Rozmiary torebek:
a) Szeroko$¢ od 50 mm do 300 mm,
b) Dtugosé od 25 mm do 400 mm,
c) Wydajno$¢ maszyny — do 250 szt. torebek/min,

5. Urzadzenie powinno posiadac:

3. a) Odwijak — zintegrowany w konstrukcji maszyny,

b) Hamulec pneumatyczny,

c) Rolka odwijajgca z silnikiem AC,

d) tadowane sprezynowo rolki akumulacyjne,

e) Zestaw plyt formujgcych do skitadania ,C”,

f)  Osprzet do fatdéw bocznych o gtebokosci do 50 mm,

g) Staly osprzet do dla zgrzewu’ptetwy ,, (A do A ) z opcjg zgrzewu A do B,

h) Indeksowanie z servo napedem,

i) Mechanicznie przytgczona stacja zgrzewu poprzecznego z pneumatycznie poruszanym dolnym
zgrzewem ( Baza do wycofania w czasie zatrzymania maszyny),

j) Standardowy zgrzew poprzeczny 8 mm,

k) Zestaw zgrzewadet dla poprzecznego zgrzewu ,Stripe” (moletka) szeroko$¢ 12 mm,

I) Dodatkowy modut poprzecznego chtodzenia wraz z stacjg chtodzaca,

m) Regulatory temperatury PID,

n) Przycinanie mechaniczne,

0) Cazytnik koloru (fotokomérka) sledzenia znaku raportu zadrukowanego papieru,

p) Eliminatory fadunkéw elektrostatycznych z elektrodami,

q) Elektroniczny panel kontrolny z mikroprocesorem,

r) Urzadzenie musi posiada¢ interfejs komunikacyjny, pozwalajacy na podigczenie kablem z
zewnetrznym komputerem w celu aktualizacji oprogramowania ,

s) Automatyczny st6t odbiorczy i uktadajgcy na gotowy produkt,

t) Certyfikat CE - zgodno$¢ z wymogami bezpieczenstwa — kurtyny bezpieczenstwa na
podczerwien.

Dopuszczono mozliwos¢ sktadania ofert czesciowych.

2. Warto$¢ zaméwienia zostata ustalona na kwote 221 269,70 zt, co stanowi réownowarto$¢ 53 000,00
euro,
w tym warto$¢ przewidywanych zaméwien uzupetniajgcych zostata ustalona na kwote
.......................... zt, co stanowi réwnowarto$¢ ..................... euro,
jest to zamoéwienie udzielane w czesciach, a warto$¢ udzielanego zaméwienia zostata ustalona
nakwote ....................... zt, co stanowi rownowartosé .............. euro

3.  Warto$¢ zamoéwienia zostata ustalona w dniu 19.04.2017r. na podstawie (wskazaé odpowiedni dokument,
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np. planowane koszty, kosztorys inwestorski, program funkcjonalno-uzytkowy, cenniki, foldery, oferty ze stron internetowych)
® Oferta handlowa

Osoby wykonujace czynnosci w postepowaniu o udzielenie zamowienia:

Ronald Szydto, Bogdan Siciak

Osoby wykonujgce czynnosci w postepowaniu ztozyly oéwiadczenie o nieistnieniu konfliktu
interesow.

Ogtoszenie o zamoéwieniu/zapytania ofertowe

1. Ogtoszenie o zaméwieniu zostato na stronie internetowej zamawiajgcego/innej stronie internetowej* w
dniu 22.05.2017 r., pod adresem:

e www.yanko.com.pl (link bezposredni: http://www.yanko.com.pl/pl/Dotacje%20unijne),
e https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/

Zapytania ofertowe zostaly przekazane pocztg/e-mailem/faksem/osobiscie* w dniu n/d r., do
nastepujgcych wykonawcow (podac nazwe (firme) albo imie i nazwisko oraz adres wykonawcy):

1) Nie dotyczy
2) Nie dotyczy
3) Nie dotyczy

Miejsce i termin skladania ofert

6. 1. Miejsce sktadania ofert Yanko Sp. z 0. 0., 36-060 Glogéw Matopolski, Rogoznica 309

2. Termin sktadania ofert uptynagt w dniu 06.06.2017 r. 0 godz. 10:00
Otwarcie ofert

1. Bezpo$rednio przed otwarciem ofert zamawiajgcy podat kwote, jakg zamierza przeznaczy¢ na
sfinansowanie:
X zamoéwienia, w wysokosci 272 161,73 zt brutto

2. W postepowaniu:

nie wptyneta zadna oferta,
(w przypadku oznaczenia pola nie wypetnia¢ rubryk 8 —13)

X wptynely oferty, a otwarcie ofert odbylo sie w dniu 06.06.2017r. o godz. 10:10
w: Yanko Sp. z 0. o.
adres: 36-060 Gtogéw Matopolski, Rogoznica 309

Zestawienie ofert

Do uptywu terminu sktadania ofert ztozono:

8. 1. Mamata Machinery Pvt. Ltd., Survey No. 423/P, Sarkhej Bavla Highway, Moraiya, Tal: Sanand,
Dist: Ahmedabad — 382213, Gujarat, Indie

2. Nie dotyczy

3. Nie dotyczy

Wykonawcy wykluczeni
Z postepowania wykluczono wykonawcow:

X nie
tak, wykluczono nastepujgcych wykonawcow:
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Europejskie Europejski Fundusz
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1. Nie dotyczy
2. Nie dotyczy
3. Nie dotyczy
Uzasadnienie wykluczenia (np. nie spetniat warunkéw udziatu w postepowaniu, powigzanie osobowe lub kapitatowe
Z kierowhiKiem zamawigjgoego): NE AOLYCZY .:..one.svsssususnssissnsissnenivsssssmsss stsesve a5 sovsd s 0o ios ssnssses ot soavsesones
Oferty odrzucone
Odrzucono oferty:
X nie
tak, odrzucono oferty nastepujacych wykonawcow:
1. Nie dotyczy
- 2. Nie dotyczy
* | 3. Nie dotyczy
Uzasadnienie odrzucenia: Nie dotyCZY.............coo. e e e
Najkorzystniejsza oferta
1. Ocena ofert (wypetni¢, gdy cena nie jest jedynym kryterium)
Kryterium L
» aczna
Ip. Nazwa wykonawcy Cena (liczba punktéw) reglfzaascji Kry:;:um liczba
zamoéwienia e
Mamata Machinery Pvt. Ltd., Survey
No. 423/P, Sarkhej Bavla Highway, 70,00 pkt. 30,00 pkt.
o Moraiya, Tal: Sanand, Dist: (521 120'?7(1)06?]2[{? £ (4' m-sc) = ]
Ahmedabad — 382213, Gujarat, Indie
2. n/d n/d n/d n/d n/d
3. n/d n/d n/d n/d n/d
1.
4. n/d n/d n/d n/d n/d
2. Jako najkorzystniejszg wybrano oferte:
Mamata Machinery Pvt. Ltd.
Survey No. 423/P, Sarkhej Bavla Highway, Moraiya, Tal: Sanand
Dist: Ahmedabad - 382213, Gujarat, Indie
3. Uzasadnienie wyboru
W ramach przedmiotowego postepowania wptyneta 1 oferta na realizacje przedmiotu zaméwienia,
ktéra poddana zostata ocenie w zakresie kryteriow dopuszczajacych oraz wyboru oferty tj.:
kryterium ceny (51 000,00 euro / 213 771,60 PLN , kryterium czasu realizacji (4 m-sc). Na tej
podstawie dokonano wyboru oferty, ktéra uzyskata najwieksza liczbe punktow:
Zawiadomienie o wyborze najkorzystniejszej oferty/uniewaznieniu postgpowania
1. Zawiadomienie o:
X wyborze najkorzystniejszej oferty
12. uniewaznieniu postepowania (w przypadku zaznaczenia pola nie wypetnia¢ rubryki 13)
zostato:
opublikowane na stornach internetowych wymienionych w pkt. 5 ppkt. 1 w dniu 07.06.2017 r
przestane peoecztg/e-mailem/faksem* do kazdego wykonawcy, ktory ztozyt oferte w dniu
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07.06.2017 r.

2. Powody uniewaznienia (poda¢ uzasadnienie faktyczne i prawne): nie dotyczy

* - niepotrzebne skresli¢

Udzielenie zamowienia

4. Umowa zostata zawarta w dniu n/d r., z Mamata Machinery Pvt. Ltd., Survey No. 423/P, Sarkhej
Bavla Highway, Moraiya, Tal: Sanand, Dist: Ahmedabad — 382213, Gujarat, Indie — umowa
zostanie zawarta niezwtocznie po publikacji informacji o wyborze wykonawcy.

13.

Zataczniki do protokotu

Nastepujgce dokumenty stanowig zatgczniki do protokotu:
1. Oswiadczenie o nieistnieniu konfliktu interesow,

2. Oswiadczenia o braku powigzan z wykonawcami,

14 3. Wydruki ze stron internetowych potwierdzajgce publikacje ogtoszenia oraz publikacje informaciji
: 0 wyborze najkorzystniejszej oferty,

4. Katalogi, cenniki, lub oferty ze stron internetowych potwierdzajgce rozeznanie rynku,

5. Ziozone oferty,

6. Rejestr ofert sktadanych osobiscie w siedzibie Zamawiajgcego

Osoba sporzadzajgca protokét

15. | Protokét sporzadzit: Bogdan Siciak,
(imie i nazwisko osoby sporzgdzajgcej protokét)

Zatwierdzenie protokotu

16. |07.06.2017.

(miejscowos¢ i data)

(Podpis ogoby sporzadzajacej protokot)
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