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Przy projektowaniu pod technike fleksograficzna,
prosimy o zastosowanie si¢ do ponizszych
wytycznych.

Pracujemy na komputerach PC (Windows) na
pakiecie Adobe CS5.5 oraz CorelDraw X5. Pliki
powinny by¢ zapisane najlepiej w formacie Adobe
lllustrator (z = zachowaniem  warstw, teksty na
krzywych, bitmapy w odpowiedniej rozdzielczosci,
itp.).

Pliki PDF, EPS powinny by¢ wygenerowane do wers;ji
powyzszych programow (z zachowaniem warstw). Do
podgladu — projekt zapisany jako JPG lub PDF.

Bitmapy (pliki tgczy) prosimy zatgczy¢ dodatkowo
osobno, zapisane w formacie .psd lub tiff
z zachowaniem warstw, splaszczone efekty.
W przypadku zatgczania jpegdw przeznaczonych do
druku, muszg one by¢ w wysokiej rozdzielczosci
(min. 300 dpi) bez kompresji. Niska jakos$¢ zdje¢
przetozy sie na ich gorszg jakos¢ w druku.
W zatgczeniu powinien znalez¢ sie plik pogladowy
catego projektu — .jpeg lub .pdf.

Prosimy, aby przysytane pliki byly przygotowane
zgodnie z zasadami przygotowania do druku,
szczegolnie jesli chodzi o uzyte zdjecia (min. 300
dpi, CMYK) oraz teksty (zamienione na krzywe)
i rézne pliki typu piktogramy, znaczki, symbole,
itp. (najlepiej wersje wektorowe).

Projekt powinien zosta¢ zapisany w wersji
z tekstem jako obiekt wektorowy zamieniony na
krzywe (nie jako bitmapa).

Teksty powinny by¢ natozone w programie do grafiki
wektorowej. Szczegoty uzycia fontéw:

» minimalna wysokos¢ fontu 7 pkt.(Arial),

* minimalna wysokos¢ fontu w sktadowych CMYK —
8 pkt jednoelementowe - bezszeryfowe (np. Arial), 10
pkt dwuelementowe - szeryfowe (np. Times New
Roman).
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* napisy w kontrze (ciemne tto i biate teksty)
w siatkach CMYK w wielkosci min 8 pkt.
* napisy w kontrze (ciemne tto i biate teksty)
w jednolitej apli w wielkosci 7 pkt.

Wszelkie efekty uzyte w pliku powinny zostac
przygotowane na poziomie bitmapy i w nigj
sptaszczone (m.in. cienie, rozjasnienia, przenikanie,
transparencje).

Grubosc linii uzytych w projekcie nie powinna by¢
mniejsza niz 0,3 milimetra (na zewnatrz), jesli linia
jest w jednym kolorze, lub 0,4 mm, jesli linia skfada
sie z wiekszej ilosci kolorow lub jest wybraniem
z kolorowego tfa.

Przejscia tonalne kilkukolorowe nie powinny schodzi¢
do wartosci nizszej niz 3% kazdego sktadowego
koloru gradientu.

Ze wzgledu na efekt przyrostu punktu drukarskiego,
niemozliwe jest uzyskanie przejscia tonalnego do 0%
koloru. Nalezy to uwzgledni¢ roéwniez przy
projektowaniu cieni na biatym podtozu — ich odciecie
na krawedziach bedzie widoczne na poziomie 3-5%
koloru. Nie dotyczy to koloru biatego, ktoérego nie
"rastrujemy” - bialy powinien byé przygotowany
zawsze jako apla (s3g jednak szczegdblne przypadki
i ustalamy je osobno). Rastrowanie koloréw
Pantone réwniez wymaga wczesniejszej
konsultaciji.

Materiaty przystane za kazdym razem poddawane sg
obrébce przed przystgpieniem do druku.

Specyfika technologii fleksograficznej sprawia, ze
kazdy z plikdbw musi by¢ rozmieszczony na siatce
montazu oraz dostosowany  kolorystycznie.
Ingerencjia w pliki moze zaowocowa¢ zmiang
w szacie graficznej (réwniez kolorystyka: zamiana
skladowych CMYK na Pantone Ilub odwrotnie)
i rozmieszczeniu niektérych elementéw w projekcie
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(np. wielko$¢ i miejsce kodu kreskowego, ustawienie
kodu kreskowego zgodnie z kierunkiem druku, itp.).
Dlatego, aby zapewni¢ petng satysfakcje z efektu
kohcowego, prosimy o akceptacje plikow wysytanych
do Klienta przed drukiem.

Po zakonczeniu prac nad dostosowaniem grafiki, jest
wysytany do Klienta plik JPG/PDF, na ktérym nalezy
sprawdzi¢ poprawnos¢ merytoryczng projektu -
gtéwnie sprawdzenie poprawnosci tekstow. Prosimy
0 zgtaszanie wszelkich uwag dotyczacych pliku.
Pisemne potwierdzenie (email, faks) jest warunkiem
koniecznym do przekazania projektu do druku.

Na zyczenie Klienta, mozemy wykona¢ proof
kolorystyczny, przedstawiajacy planowany efekt
koncowy wydruku. Proof robiony jest na drukarce
atramentowej, z uwzglednieniem odpowiednich profili
kolorystycznych. Wydruk ten nie odwzorowuje rastra,
a tym samym jego liniatury, ani urwan rastra.
Koncowy wydruk na maszynie moze odbiega¢ od
przedstawionego proofa o 5-10%.
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